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Q4) Ciiaussure, notamment chaussure de sport avec coque moul6e d partir de deux matidres piastlques diff6ren- 
tes et procede pour sa fabrication. 

^)uinvention conceme une chaussure (1). notamment 
uTTe chaussure de sport et un proc^d6 pour sa fabrication, 
la chaussure comportant une coque (2) ou des pitos pour 
une coque (2), qui sont constituees par des places mou- 
l^es en mati^re synth^tique. 

Salon rinvention, la coque (2) ou ses pieces sont rdali- 
s^es d'un seul tenant et sont respectivement constituees 
d'au moins deux mat^riaux synth^tlques diff^rents (12,13), 
et les regions (8,9,10,1 1) ou couches individuelles aes ma- 
t^riaux synth^tlques difrerents (12,13) sont mutuellement 
assemblees par liaison positive dans aes r^lons de transi- 
tion en superposition. 




2671947 



1 



La prSsente invention concerne une chaussurei chaussure de 
sport notammentt comportant une coque ou des pi^es pour une coque, 
5 qui sont constitutes par des pieces mculees en matiSre synthetique. 
L 'invention concerne 6galement un proc6d6 de fabrication d'une telle 
chaussure, dent la coque ou au moins des pieces de la coque sont 
constitutes par des pieces moult es en matiere synthetiquei selon lequel 
le mattriau synthttique pour la coque ou les pieces est plastifie et 

10 injectt dans une cavitt de mouley et la coque ou la plSce est sortie de 
la cavitt de moule une fois le mattriau synthttique durci. 

On connmt des chaussures de types les plus divers. Notamment 
pour des chaussures de ski, de patinage ou de hockey sur glacei mais 
aussi pour des chaussures de montagne et des chaussures de travail, 

15 on utilise sou vent une coque exttrieure, constitute en totalitt ou en 
partie d*une piSce moulee en matiere synthetique. Cette coque exte- 
rieure maintient les dispositifs de fermeture de la chaussure et/ou un 
chausson recevant le pied, qui permettent de regler I'adaptation ana- 
tomique de la chaussure. De telles chaussures sont parfois constitutes 

20 de plusieurs pieces, mais le plus souvent d'une coque et d'une tige, 
rtalistes en matiere synthetique de meme type et de meme aspect extt- 
rieur. Mais il se peut tgalement que, par exemple, la coque et la tige 
ou des pieces rivettes ou oolites sur cette derni&re soient constitutes 
de mattriaux synthttiques de types differents ou d*aspects exttrieurs 

25 differents, par exemple de couleurs difftrentes, afin de pouvoir ren- 
forcer partiellement des pieces difftrentes, ou encore une coque extt- 
rieure ou la coque ou la tige d'une chaussure de ski, ou afin de pou- 
voir mieux adapter leurs proprittts k difftrentes conditions ambiantes. 
Toutefois, avec les chaussures connues, il est ntcessaire de riveter ou 

30 de coUer des pi&ces suppltmentaires, ou encore que ces pieces ou 
chaussures soient compostes de plusieurs pieces. Gela ntcessite des 
dtpenses de production tlevtes et un stockage volumineux, de sorte 
que les coiits de fabrication de ces chaussures sont tlevts. 

La prtsente invention a pour but de fournir une coque, ou des 

35 pieces d'une chaussure ou coque, qui puissent etre adapttes rapide- 
ment aux difftrentes exigences des clients, sans augmenter pour cela 
les couts de production. 
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Selon I'inventiony ce but est atteint par le fait que la coque ou 
ses pieces sont rSalisSes d'un seul tenant et sont respectivement 
GonstituSes d'au moins deux matSriaux synthetiques diffSrents, et les 
regions ou couches Individuelles des materiaux synthetlques differents 
5 sont mutuellement assemblies par liaison positive dans des regions de 
transition en superposition. 

L'avantage remarquable de cette solution apparemment tres 
simple est que I'adjonction partielle de materiaux synthStiques diffe- 
rents permet de rSpondre d'une manidre simple aux exigences des 

10 clients sans devoir fournir plusieurs pieces. II ne faut done plus 
stocker qu'une seule pigce. Un autre avantage important reside dans le 
fait que} comme ces configurations peuvent etre fidelement reproduites, 
la proportion de pieces de rechange peut etre tr^s faible, puisqu'on 
peut a tout moment fournir rapidement, en cas de besoin, un nouveau 

15 produit. Un avantage essentiel est que cette nouveUe configuration 
peut etre adapt^e aux differentes utilisations des chaussures, par 
exemple par un choix correspondant des couleurs ou par des resis- 
tances differentes des materiaux synthStiques aux rayons ultraviolets. 
En choisissant differentes temperatures de couleurs lors du choix des 

20 couleurs pour les regions ou couches individuelles de la chaussure de 
ski} on peut ainsi entreprendre une compensation de la dilatation} ou 
r€duire I'ensemble des contraintes apparaissant dans la chaussure lors 
de sollicitations en temperature. On peut aussi iquiper des regions 
partielles donnSes de la chaussure de ski de materiaux synthStiques 

25 plus risistantS} ce qui permet de simplifier le montage de points 
d'articulation ou d'axes de rotation ou similcdres. 

Selon une configuration supplSmentaire avantageusC} les mate- 
riaux synthetlques differents sont assembles a I'etat plastifie. On peut 
ainsi empecher de maniere fiable I'apparition de fissures dans la region 

30 de transition entre les materiaux synthetiques differents. 

Selon une configuration suppiementaire, les regions ou couches 
individuelles des materiaux synthetiques sont conjointement et simulta- 
nement durcieS} ce qui permet d'empecher I'apparition de microfissures 
lors du refroidissement des pidces, ainsi que de cassures de tension 

35 lors de l*utilisation de la chaussure. 

Selon une configuration suppiementaire, failure des regions ou 
couches individuelles peut etre preseLectionnee} ce qui permet une 
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libre configuration stylistlque et technique de la coque ou des pieces 
de chaussures. 

Selon une configiuration supplSmentaire, les regions ou couches 
individuelles sont juxtapos^es en 6tant alternattvement rSparties sur la 
5 surface^ ce qui permet d'obtenir une repartition uniforme des zones de 
soUicitation. 

Selon une configuration supplementaire avantageuse, la composi- 
tion et/ou les couleurs des materiaux synthetiques sont diff^rentes. On 
peut ainsi rSaliser une adaptation simple aux diff^rents domaines 

10 d*utilisation des chaussuresi ou & la soUicitation des pieces dans diff6- 
rentes regions de surface. 

Selon une configuration supplementaire avantageuse^ les pro- 
priet^s m6caniques des materiaux synthStiques diff6rentS| telles par 
exemple que la resistance aux chocst la duret^i la resistance aux 

15 rayons ultraviolets et autres proprietes similairesi sont differentes. De 
la sorte, on peut n'utiliser des materiaux synthetiques de meilleure 
qualite, et done en general plus couteux, que dans les regions oil ils 
sont effectivement necessaires pour des ralsons optiquesi techniques 
ou de resistance. 

20 Selon une configuration suppiementairey des elements de renfor- 

cement sont disposes dans des regions ou couches individuelles et/ou 
entre des regions ou couches individuelles* Cela permet de renforcer k 
tout moment et h bon escient les proprietes mecemiques d'une matiSre 
synthetiquei au moyen d'eiements de renforcement correspondants. 

25 Selon une variante, des elements de renforcement sont incorpo- 

res dans des regions et/ou couches individuelles, de sorte qu'on ne 
degrade pas I'aspect exterieur des chaussures. 

Selon une autre variante, au moins certaines des regions et/ou 
couches sont conQues comme elements de renforcement, ce qui permet 

30 de renforcer globalement des regions individuelles destinees recevoir 
les differents axes et similaires. 

Selon une autre configuration possible de la chaussure selon 
I'invention, on realise une coque et une tige mobile qui peut etre re-, 
glee par rapport a la coque, presentant des regions ou couches des 

35 materiaux synthetiques differents qui sont a peu pres uniformement 
reparties sur la surface. On peut ainsi obtenir les memes proprietes de 
resistance pour une chaussure constituee de plusieurs elements, no- 
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tamment une chaussure de ski. 

L'invention concerne egalement un proc6d6 du type mentionnS en 
introduction* 

Selon I'inventioni ce procede est caracteris^ pear le fait qu'on 
5 introduit au moins deux mat^riaux synthStiques diff^rents k V6tat 
plastifie et avec un d^calage dans le temps, notamment dans des re- 
gions diffSrentes de la cavity de moule. L'avantage en est que le d^- 
calage dans le temps de I'introduction des materiaux synthStiques indi- 
viduels facilite le positionnement des regions individuelles constitutes 
10 des mat6riaux synthttiques diff brents, 

Selon une mesure suppltmentaire avantageuse» les mat6riaux 
synthgtiques diff£rents sont introduits avec des pressions diffSrentes 
dans la cavitt de moule* On peut ainsi realiser des couches plus 
proches de la surfcice sur des couches de matiere synthStique dejH 
15 introduites dans la cavitS de moule* 

Selon une mesure supplementaire avantageuse, la pression avec 
laqueUe au moins un materiau synthetique est introduit dans la cavite 
de moule, se modifie sur la duree de l'op6ration d'injection* En proce- 
dant de la sortei les matSriaux synthStiques individuels peuvent se re- 
20 couvrir et se superposer sans jointS} afin d'obtenir une pidce moul6e 
d'un seul tenant. 

Bnfin, selon une autre mesure avantageuse, les periodes 
d'introduction des materiaux synthetiques sont de longueurs diffS- 
rentes et, de preference, rtglables sSpartment pour chaque operation 
25 d'injection. On peut ainsi, d'une maniSre simple, definir les tallies des 
regions ou couches individuelles et les adapter a difftrentes exigences. 

L'expose qui suit decrit en detail I'invention 4 l^aide d'exemples 
de realisation reprtsentts sur les dessins annexes, dans lesquels: 

la figure 1 est une vue de cote d'une chaussure selon 
30 ^invention, avec la coque et ses pieces realisees dans des materiaux 
synthetiques diff^rents; 

la figure 2 est une vue frontale, en coupe selon la ligne II-II de 
la figure 1, d'une chaussure de ski selon la figure 1; 

la figure 3 est une vue frontale, en coupe, d'une autre variante 
35 de realisation d'une chaussure, avec des couches constituees de mate- 
riaux synthetiques diffSrents qui sont difftremment dispostes; 

la figure 4 est une vue frontale, en coupe, d'une autre forme de 
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realisation d'une chaussure avec des couches constitutes de matSriaux 
synthttiques difftrents; 

la figure 5 est une representation 8ch6matique fortement simpli- 
fite d*une partie d^une chaussure configurSe conformement a 
5 rinvention, avec des elements de renforcement disposes dans ou entre 
les regions ou couches; 

la figure 6 represente une installation de fabrication des chaus- 
sures comportant des regions ou couches constituees de materiaux 
synthetiques differents. 

10 La figure 1 represente une chaussure 1| k savoir ici une chaus- 

sure de ski comportant une coque 2 et une tige 3. La tige 3 est as- 
sembiee a la coque 2 par I'intermediaire d'un axe de pivotement 4» et 
montee rotative autour de ce dernier. Afin de fermer la chaussure Ij 
tant la coque 2 que la tige 3 sont pourvues de crochets 5. Un chaus- 

15 son 6 est dispose & I'interieur de la coque 2. En vue de s^adapter aux 
besoins particuliers du skieur, la chaussure 1 peut aussi etre pourvue 
de dispositifs de reglage 7| afin de regler par exemple I'avanceei le 
"canting" (inclinalson) ou I'enveloppement du talon* 

Comme le montre la figurcy la coque 2 est constituee de plusieurs 

20 regions 8s9|10»ll juxtaiK>sees et mutuellement assembiees par licdson po- 
sitive. C'est egalement vrai pour la tige 3. 

Ces regions 8 & 11 sont constituees de materiaux synthetiques 
differents 12 et 13. Ces materiaux synthetiques 12 et 13 peuvent se 
differencier tant pax leurs proprietes que par leur aspect exterieur. 

25 lis peuvent ainsi etre constitues d'une meme matiere de basej par 
exemple une matiere synthetique presentant des proprietes mecaniques 
donneesi mais etre differemment colores et presenter ainsi des resis- 
tances differentes ou des proprietes differentes a I'exposition aux 
rayons ullaraviolets ou sous Taction de la temperature. On peut ainsi 

30 adapter la dilatation sur I'ensemble de la chaussure de ski a des va- 
leurs souhaiteesy au moyen de valeurs differentes de temperatures par 
exemple de modifications differentes des dilatations du materiau qui re- 
sultent des temperatures de couleurs. A titre d'exemple, les regions de 
la chaussure 1 presentant une temperature de couleur inferieure se 

35 rechaufferont moins que celles presentant une temperature de couleur 
supSrieure, ce qui permettra d'egaliser les contraintes dans les diffe- 
rentes pieces en matiere synthetique. 
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Toutefoisi bien 6videmnient| les regions indiyiduelles 8 a 12 peu- 
vent aussi etre constitutes de mattriaux synthStiques 12» 13 prtsen- 
tant des propriStSs mtcaniques ou physiques diffSrentes. Les materiauz 
synth^tiques difftrents 12, 13 peuvent par exemple prendre des cou- 
5 leurs diffSrentes en presence d'alternances de tempSraturei le choix 
pouvant aussi etre tel que des regions voisines prtsentent des cou- 
leurs diffSrentes aux memes temperatures. 

De meme, en utilisant des mattriaux de resistance superieure aux 
chocs ou de meilleure 6Iasticit6| on peut effectuer une adaptation aux 
10 zones difftremment sensibles du pied d'un utilisateur d'une telle 
chaussure. 

Ainsii le materiau synthStique 13 peut par exemple prtsenteri 
dcuis la region de I'axe de pivotement 4f une resistance supSrieure h la 
pression diametrale ou similaire, tandis que le materiau synthetique 12 

15 peut presenter dans une region 14, par exemple la region du cou-de- 
pied, une plus grande elasticity et capacity d^adaptation, afin 
d'empecher des points de pression sur le pied de I'utilisateur d*une 
telle chaussure 1. 

De meme et par aiUeurS} pour une chaussure 1 devant servir de 

20 chaussure de travail, il est par exemple avantageux de r^aliser la r^ 
gion du bout dur 15 en un materiau synthetique 12 T6a3is6 k partir 
d'une matidre premiere presentant une resistance superieure & la de- 
formation ou ii I'enfoncement. 

Comme le montre mieux la figure 2, les differentes regions 8 a 10 

25 sont assemblies entre elles par liaison positive dans des regions de 
transition 16 en superposition* 

Get assemblage par liaison positive s'effectue -par le fait que les 
deux mat6riaux synthetiques 12, 13 (mais on peut bien sur utiUser un 
nombre queloonque de mattriaux synthetiques differents) sont in- 

30 troduits a V6tat plastifig simultanSment ou par charges imm6diatement 
successives dans une cavit6 de moule, oik ils se refroidissent slmulta- 
n^ment, de sorte qu'on obtient une liaison structurelle entre les matt- 
riaux synthetiques individuels 12, 13. On obtient ainsi une grande re- 
sistance de I'assemblage et une transition de mati^re la plus homogene 

35 possible, sans zones de contrainte entre les matSriaux synthetiques 
differents 12, 13. 

Dans le meme temps, le refroidissement et le durcissement 
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conjoints des diff^rentes regions ou couches des matSriaux synthS- 
tiques donne k la coque 2 ou la tige 3 une resistance 61ev6e* 

n est avantageux que les regions individuelles 8 a 11 et 14 
soient juxtaposees en etant alternativement rSparties. 
5 Un autre avantage des propri^t^s diffSrentes des matSrlaux 

synthStiques 12, 13 reside dans le fait qu'on peut utiliser, dans les 
regions de la chaussure qui s'etendent approximativement horizontale- 
menti des materiaux k plus haute resistance aux rayons ultraviolets 
que dans la region des parties verticales de la chaussure* 

10 La figure 3 represente une autre variante de r€alisationi selon 

laquelle les mat6riaux synth6tiques diffSrents 12, 13 sont disposes en 
couches 17, 18. Dans le present exemple de realisation, cela s'effectue 
de telle sorte que le materiau synthetique 12 forme une couche inf6- 
rieure 18, tandis que le materiau synthetique 13 forme des couches 17 

15 incorpor^es dans la couche 18. Cela permet par exemple un renforce- 
ment partiel de la chaussure 1, notamment de la chaussure de ski, 
dans la region de surface ou dans la region la plus sollicit6e« 

La figure 4 represente une variante selon laquelle la chaussure 
1, chaussure de ski notamment, est constitute de plusieurs couches 

20 sur toute sa section. On a ainsi prtvu une couche intSrieure 19, 
constitute par exemple d'un mattriau synthetique 20 et sur laquelle 
sont disposSes, par exemple en meme temps que la constitution de la 
couche 19, des couches difftrentes 17,18 qui s*imbriquent I'une dans 
I'autre et sont assemblies par liaison positive entre elles et avec la 

25 couche inferieure 19 dans les regions de transition. Les couches 17 et 
18 ne s'ttendent que sur une tpaisseur 21 6gale a une partie d'une 
tpaisseur 22, tandis que la couche 19 s'ttend sur l^tpaisseur residuelle 
23* L'etendue des couches individuelles 17,18,19, et leur developpement 
tant en direction radiale qu'en direction circonftrentielle, peuvent etre 

30 librement choisis et, grace h la maniSre de proctder rendue possible 
par I'installation reprtsentte sur la figure 6, prtalablement r6gl6s ou 
adaptes k differents souhaits. 

La figure 5 reprtsente une variante de realisation selon laquelle 
une region 10 par exemple est renforcte par un tltment de renforce* 

35 ment 24, par exemple un tissu ou treillis de fibres ou fils ou encore 
un rtseau ou une grille, ou encore par des fils de renforcement 
conjointement extrudts, en verre, carbone ou ceramique* 
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Mais on peut au8si» comme reprSsentS entre les regions 8 et 9, 
disposer des Pigments de renforcement 25 entre des regions Indivi- 
duelles. 

D'une manlere equivalente, il est bien sur 6galement possible de 
disposer de tels elements de renforcement 24 ou 25 dans les couches 
individuelles 17,18,19, ou encore entre ces couches 17 k 19. 

On peut bien sur, dans la mesure oil la technique de moulage le 
permet, employer Sgalement h cet effet des Elements metalliques, comme 
c*est par exemple habltuel pour le renforcement de la region du bout 
dur 15 lors de la realisation de chaussures de travail. Afin 
d'augmenter la resistance aux chocs ou k Tenfoncementi on peut aussi 
inclure dans ces regions des fils ou mats de "Kevlar". 

La figure 6 represente un moule 26 dans lequel on peut voir une 
cavite de moule 27 destin^e a la realisation d'une chaussure 1, chaus- 
sure de ski notamment. La cavit6 de moule est relive, par des orifices 
d'injection 28, 29 et 30, k des extrudeuses 31,32 destinees k plastifier 
des matfiriaux synthetiques 33,34. Les sorties des extrudeuses 31,32 
sont relives aux difffirenta orifices d'injection 28 k 30 par 
I'intermgdiaire d'un dlstributeur 35. La matifere premiere pour le matg- 
riau synthetique 33,34 k introduire dans la cavitS de moule est par 
example stock^e sous forme de granules dans des recipients k proxi- 
mite des extrudeuses 31,32* 

Les extrudeuses 31 et 32 sont entra&i6es par des moteurs 
d'entr^ement 36, qui sont soUicites par un dispositif de commande 37. 
Le dispositif de commande 37 comprend une minuterie 38 ainsi que des 
organes de r^glage 39 et un terminal d'entree 40 constitu6 par exemple 
par un micro-ordinateur. Par I'intermediaire des organes de reglage 39 
ou du terminal d"entr6e 40, on peut transmettre au dispositif de com- 
mande 37 diffgrents programmes de dgroulement, qui produisent une 
sollicitation plus ou moins longue des moteurs d'entrainement 36, par 
exemple alternativement ou simultan^ment, ou encore afin de produire 
une pression diffgrente dans les extrudeuses 31 et 32. Le distributeur 
35 determine en consequence de quelle maniere et par quel cot6 les 
materiaux synthetiques plasUfigs des extrudeuses 31 et 32 doivent etre 
introduits dans la cavit6 de moule 27. Si par exemple les matiSres 
synthetiques plastifiSes en fusion sont introduites alternativement par 
les orifices d'injection 28 et/ou 30, les couches plastifiees individuelles 
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sont pressees a travexrs la cavit6 de moule 27 dans des plans perpen- 
diculaires & la direction longitudinale de Tavant-piedi et les regions 8 
dr 11 ou respectivement les couches 17 a 19 s'appliquent successivement 
les unes contxre les autreSf region -par region ou respectivement couche 
5 par couchei et fusionnent ou encore se Hent les unes aux autres. 

Par centre, si le mat^riau synthetique plastifie est aliments par 
I'orifice d*injection 29, les couches s'6tendent approximativement paral- 
lelement a la surface d'appui ou encore k la face de semelle de la 
chaussure 1. 

10 On peut bien sur envisager toutes les variantes possibles dcuis 

ce domaine, et I'injection des materiaux synthetiques differents peut 
s'effectuer alternativement et simultan6ment, ou successivement et en 
recoupementi It partir de plusieurs points et dans des directions diffg- 
rentes. Ainsi, il est entre autres possibles pour r^aliser lea couches 17 

15 a 19, d'introduire sous pression les materiaux de base pour la couche 
19. puis de presser les couches 17, 18 sur la couche dej^ introduite en 
introduisant des materiaux synthetiques sous une pression superieure 
a la pression regnant dans la cavite de moule 27* 

Par Tecoulement imbriquS des matSriaux synthetiques differents 

20 12, 13» on assure une transition fluide et done quasiment un engr&ne- 
ment des materiaux synthetiques differents 12, 13, et ainsi un assem- 
blage par liaison positive de permanence satisfaisante, de sorte qu'on 
peut supprimer I'apparition de fissures de tension ou de cassures dans 
ces regions. 

25 Pour conclure, on remarquera que les configurations et mesures 

decrites ci-dessus peuvent etre bien Svidemment utilisees pour les 
chaussures les plus diverses, et en particulier toutefois pour des 
chaussures de ski, de planche de surf de neige ("snowboeurd"), de ski 
de fond, de montagne, de patinage, de hockey sur glace, de patins a 

30 roulettes et de planche k roulettes ("roUerblade"). Par cdlleurs, on 
peut aussi utQiser cette configuration pour des chaussures de travail 
ou k usages particuliers, des chaussures de securite ou des chaus- 
sures mflitaires, dans la mesure oil ces chaussures comprennent des 
pidces mouiees en materiaux synthetiques, 

35 Dans le cadre de I'invention, des parties individuelles ou des 

etapes de precede peuvent aussi constituer de propres solutions 
inventives. 
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REVENDICATIONS 

1. Chaussuref notamment chaussure de sports comportant une 
coque ou des pieces pour une coquei qui sont constitugeB par des 
pieces moulds en matiere synthetique, caractgrisfe en ce que la coque 

5 (2) ou ses pi&ces sont r^alisees d'un seul tenant et sont respective- 
ment constituees d*au moins deux mat^riaux synthetiques different© 
(12,13,33,34), et les regions (8,9,10,11) ou couches (17,18,19) indivi- 
dueUes des materiaux synthetiques differents (12,13,33,34) sont mu- 
tuellement assemblies par liaison positive dans des regions de transi- 
10 tion en superposition. 

2. Chaussure selon la revendication 1, caract6risee en ce que les 
materiaux synthetiques difffirents (12,13,33,34) sont assembles & I'gtat 
plastifii. 

3. Chaussure selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6e en ce 
15 que les regions (8,9,10,11) ou couches (17,18,19) individuelles des mate- 
riaux synthetiques (12,13,33,34) sont conjointement et simultanSment 
durcies* 

4. Chaussure selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caractSrisSe en ce que Tallure des regions (8,9,10,11) ou couches 

20 (17,18,19) individuelles pent etre prgsSlectionnSe. 

5. Chaussure selon Vune quelconque des revendications 1 4, 
caractSrisie en ce que les regions (8,9,10,11) ou couches (17,18,19) in- 
dividuelles sont juxtaposSes en etant alternativement riparties sur la 
surface* 

25 6, Chaussure selon l*une quelconque des revendications 1 5, 

caracterisee en ce que la composition et/ou les couleurs des mat6riaux 

synthetiques (12,13,33,34) sont differentes. 

?• Chaussure selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, 

caractSris^ en ce que les propriet6s micaniques des materiaux syn- 
30 thStiques diffSrents (12,13,33,34), telles par exemple que la resistance 

aux chocs, la duret6, la resistance aux rayons ultraviolets et autres 

propri6tes similaires, sont differentes. 

8. Chaussure selon I'une quelconque des revendications 1 fi. 7, 
caracterisee en ce que des 616ments de renforcement (24,25) sont dis- 

35 poses dans des regions (8,9,10,11) ou couches (17,18,19) individuelles 
et/ou entre des regions (8,9,10,11) ou couches (17,18,19) individueUes. 

9, Chaussure selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, 



2671947 



11 

caractSris^e en ce que des Sl^ments de renforcement (24,25) sont in- 
corporis dans des regions (8,9|10,11) et/ou couches (17,18,19) indivi- 
duelles* 

10« Ghaussure selon I'une quelconque des revendications 1 9, 
5 caracteris^e en ce qu*au moins certaines des regions (8,9,10,11) et/ou 
couches (17,18,19) sont conQues comme flSments de renforcement 
(24,25)* 

11. Ghaussure selon Tune quelconque des revendications 1 It 10, 
caract6ris£e en ce qu*on realise une coque et une tige mobile (3) qui 

10 pent etre r6gl6e par rapport a la coque, presentant des regions 
(8,9,10,11) ou couches (17,18,19) des mat6riaux synthfitiques diffSrents 
(12,13,33,34) qui sont h peu pr^s uniformSment rSparties sur la 
surface. 

12. Proced^ de fabrication d'une chaussure, notamment chaussure 
IS de sport, dont la coque ou au moins des pieces de la coque sont 

constituees par des pidces moul^es en matiSre synthetique, selon lequel 
le matSriau synthetique pour la coque ou les pieces est plastifi^ et 
injects dans une cavite de moule, et la coque ou la piece est sortie de 
la cavit6 de moule une fois le materiau synthetique durci, notamment 

20 pour la fabrication d'une chaussure selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 k 11, c a r act6rifl6 en ce qu'on introduit au moins deux matS- 
riaux synthetiques diffSrents (12,13,33,34) it V6tat plastifie et avec un 
decalage dans le temps, notamment dans des regions differentes de la 
cavite de moule (27). 

25 13. ProcSde selon la revendication 12, caracterlse en ce que les 

materiaux synthetiques diffSrents (12,13,33,34) sont introduits avec des 
pressions differentes dans la cavite de moule (27). 

14. Precede selon la revendication 12 ou 13, caracterise en ce 
que la pression avec laquelle au moins un materiau synthetique 

30 (12,13,33,34) est introduit dans la cavite de moule (27), se modifie sur 
la duree de I'operation d'injection. 

15» Precede selon I'une quelconque des revendications 12 a 14, 
caracterise en ce que les periodes d'introduction des materiaux syn- 
thetiques (12,13,33,34) sont de longueurs differentes et, de preference, 

35 reglables sSparement pour chaque operation d'injection. 
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